Technicky list €.53 — - Regula éni klapka €tyrhranna

REGULACNI KLAPKY
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TECHNICKE PODMINKY

Vyrobek je chran ény uZitkovym vzorem zapsanym UPV SR



Tyto technické podminky ur ¢€uji velikosti, vlastnosti, rozsah pouziti a provede ni regula énich klapek
vyrab énych ve. Plati pro projektovani, objednavani, vyrob  u, p¥ebirani, dodavku a pouzivanit échto vyrobk
od 1.1.2005.

I. VSEOBECNE

Regulacni klapky a T jsou ureny pro plynulou regulaci objemového pritoku vzduchu. Klapka tésna T je ur¢ena téz
pro tésné uzavirani pritoku vzduchu, ale neni provedena jako plynotésna. Klapky se pouzivaji ve vzduchovodech,
klimatiza¢nich jednotkach a ve sméSovacich komorach klimatiza¢nich zafizeni. Klapky a T jsou feSené tak, aby
mohly pracovat v rozmezi teplot -20 °C az +100 °C a pfi rozdile tlaku aZz do 4000 Pa a relativni vihkosti 80%. Rychlost
proudéni max. 20 m.s1. Konstrukce klapek a T umozniuje jejich umisténi do otvoru ve sténé nebo do potrubi. Klapku
v potrubi je mozné pripojit k pfirubam Sifky 20 mm (P20) a Sifky 30 mm (P30).

Konstruk €ni provedeni

Regulaéni klapky a T se skladaji ze

Styfhranného ramu vyrobeného z vodorovnych 1 a svislych
2 obvodovych profilli, mezi kterymi jsou umisténé profilové
lamely 4. Profilové lamely 4 v klapkach a T se Sitkou mensi
nebo rovnou 1000 mm vytvareji jedno pole. V klapkach se
Sifkou vétsi jako 1000 mm je v rdmu umistény stfedni svisly
profil 3, ktery rozdéluje profilové lamely 4 na dvé pole.
Profilové lamely 4 se nastavuji protibézné pFfevodem
ozubenymi kolecky. Profilové lamely 4 v klapkach jsou bez
tésnéni. Profilové lamely 4 v klapkach T jsou vzajemné
utésnéné zapusténym gumovym tésnénim. Na koncich jsou
klapky vybaveny tésnicimi plechy 7 opatfenymi
samolepicim tésnénim. Profilové lamely 4 jsou ulozené do
vedeni 5 a 6. Nastavovaci a aretaCni mechanismus 8
zabezpedi nastaveni a upevnéni profilovych lamel 4 ve
zvolené poloze na klapce, ktera je ovladana ru¢né.

Obr. 1 Hlavni éasti -axb-RaT-axb-R
pro a > 1000, b <900

Nastavovaci a aretaéni mechanismus podle obr. 2 se pouziva pouze pro
klapky a pro klapky T pokud b < 900. Mechanismus umoziuje
nastavovani profilovych lamel klapky. Na ¢ep 3, ktery je vlozeny do
profilové lamely, je pomoci spoje 8, 9, 1 pfipojena nastavovaci paka 5.
Sroub 7 a kfidlova matice 6 jsou souc¢asti uréené pro aretaci nastavené
polohy profilovych lamel. Smér otvirani a zavirani klapky je vyznacen
nalepkami na bo¢nim profile 2, ve kterém je veden i drzak klapky 4.

Obr. 2 Nastavovaci a areta €ni mechanismus pro
-axb-RaT-axb-Rpokudb <900




Nastavovaci mechanismus podle obr. 3 se pouziva
pouze pro klapky T, které maji jmenovity
rozmér b > 900. Dodava se ve dvou provedenich a
montuje se vedle boéniho profilu 1. Obr. 3a znazorniuje
6 provedeni mechanismu, kterym se doplini nastavovaci a
aretani mechanismus podle obr. 2. Bo¢nim profilem 1
prochazeji dva ¢epy 4 a ¢ep 2. Po namontovani
5 nastavovaciho a aretaéniho mechanismu se na ¢ep 2 a
>~ _ dva Cepy 4 nasadi pdka 3 a dv & paky 10. Pdka 3 se
upevni spojem 7, 8, 9 a paky 10 pojistnym krouzkem 11.
10 Paky 10 a 3 jsou spojené spojovaci ty¢i 5, jejiz Cepy jsou
zajisténé pojistnym krouzkem 6.
Obr. 3b znazorfiuje provedeni nastavovaciho
mechanismu pro klapky s ¢&epem k ovladani
servomotorem. Boénim profilem 1 prochéazeji tfi epy 4,
ze kterych stfedni slouzi k pfipojeni servomotoru. Na
cepech 4 jsou nasazeny tfi paky 10, které jsou upevnény
pojistnym krouzkem 11. Paky 10 jsou spojené spojovaci
tyci 5 a jeji Cepy jsou zajiSténé pojistnym krouzkem 6.

b)

Obr. 3 Nastavovaci mechanismus proa) T - a
xb-Rpokudb>900b)T-axb-S
pokud b > 900

Provedeni regula €nich klapek

Podle zpusobu tésnosti uzavieného prostoru a zpusobu ovladani klapky jsou dodavané na trh nasledujici provedeni
klapek :

Regula éni klapka net ésna . Hlavni ¢asti klapky skladajici se z rdmu klapky a profilovych lamel jsou vyrobené z
hlinikovych profilli, které jsou bez povrchové Upravy. Prvky, které slouzi k upevnéni, ulozeni a otaceni profilovych
lamel jsou vyrobené z plastickych hmot. Pomocné konstrukéni prvky jsou vyrobené z hlinikového plechu. V
zakladnim provedeni se dodava s rdAmem bez otvorl v rozich slouzicich k pfipojeni na potrubi.

Regulaéni klapka t @sna T . Hlavni ¢asti klapky skladajici se z ramu klapky a profilovych lamel jsou vyrobené z
hlinikovych profilli, které jsou bez povrchové Upravy. Prvky, které slouzi k upevnéni, ulozeni a otaéeni profilovych
lamel jsou vyrobené z plastickych hmot. Tésnéni profilovych lamel je ze specialni gumové smési. Pomocné
konstrukéni prvky jsou vyrobené z hlinikového plechu. V zakladnim provedeni se T dodava s ramem bez otvor(i v
rozich slouzicich k pfipojeni na potrubi.

Ovladani ru €ni - R. Prvky slouzici k ovladani klapky jsou vyrobené z nelegovanych konstrukénich oceli na povrchu
upravené zinkovanim. Spojovaci materiél je povrchové antikorozné upraveny nebo hlinikovy. Pro klapku T je ru¢ni
ovladani znazornéné pokud rozmér a < 1000 na obr. €. 2 a pokud a > 1000 na obr. €. 3a. Pro klapku je provedeni
s ruénim ovladanim znazornéné na obr. ¢. 2. VySkové umisténi ovladani pro oba typy je cca ve vysce b/2.

Ovladani pro servomotor - S . Ovladani se sklada ze ¢tyrhranného vystupniho ocelového €epu o rozmérech 12 x
12 mm, povrchové upraveného zinkovanim. Vzhledem na Sirokou nabidku pouZzitelnych servomotord od riiznych
vyrobcu se klapky dodavaji bez nich.

Udaje o vyrobku

Na kazdé klapce jsou vyznaceny nasledujici adaje :
a) nazev a sidlo vyrobce
b) typ klapky, provedeni, rozméry



ll. TECHNICKE POZADAVKY

Jmenovité rozm éry a hmotnosti

Jmenovité rozméry a, b klapky v intervalu 200 az 2000 mm jsou podle STN 12 0005 ¢leny fady R 20. Vyrabéné
rozméry a k nim pfisluSné hmotnosti obsahuje tabulka 1. Hmotnosti podle tabulky 1 se vztahuji na vSechny

provedeni s toleranci £ 5 %.
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Obr. 8 Velikosti krouticiho momentu pro uzavirani klapek se servomotorem

s namontovanym servomotorem, pokud a < 1000, b <
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Diagram 1 - Zavislost pr dtokové rychlosti a tlakové ztraty pro T p

A razném otev Feni lamely klapky
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Diagram 2 - Porovnani pr dtoku vzduchu skrz uzav fenou regula éni klapku t ésnou T a regula éni klapku

netésnou podle STN EN 1751 v zavislosti na tlakové ztr

até



Tabulka 1 Rozm érova Fada, jmenovité rozm éry a hmotnosti klapek a [kg

Wé[tnamb] 2001225 [250 [280 | 315 | 355400 | 450 500/ 560|630 | 710 |800 | 900 | 1000 | 1120 | 1250 | 1400 | 1600 | 1800 | 2000
Sitka a [mm]

200 1920 22 [24 [25] 2832 | 34 38 42[45]| 49 |56

225 20 21 3 25 [ 26| 3033 | 35 39 44|47 52 [59]65

250 2122 5 26 | 27| 3135 | 37 414649 54 [62|68]| 74

280 22 23 26 127 |29 3337 | 39 43 48|51 57 |65 71| 78 | 99

315 2324 27 29 [31] 3539 | 41 46 51|54 60 |69 75| 82 | 104 | 115

355 2426 29 B1 [32] 3741 | 44 49 54|57 60 | 73|80 87 | 11,0 | 121 | 13,4

400 26 27 B1 B3 [35| 3944 | 47 52 57|61| 68 | 78|85 93 | 11,6 | 128 | 14,1 | 159

450 2829 B4 B5 37| 4247 | 50 5561[65] 72 |83 91| 99 | 123 | 136 | 150 | 169 | 19,1

500 3031 36 37 [39| 4550 | 53 596569 77 | 88|97 105 | 130 | 144 | 158 | 179 | 20,2 | 219
560 3233 38 40 |42 4854 | 57 63 70| 74| 82 | 95104 11,3 | 139 | 153 | 168 | 19,0 | 21,5 | 23,4
630 35336 42 43 |45| 5258 | 61 68 76|80 89 [102[11,2 | 122 | 149 | 164 | 18,0 | 20,4 | 23,1 | 250
710 3839 45 47 |49 5663 | 66| 74 82|86 96 |110/121] 132 | 16,0 | 17,7 | 19,4 | 219 | 248 | 26,9
800 41143 49 51 53] 6169 | 7,2 80 89|94 104 [1200132 | 143 | 173 | 19,1 | 209 | 23,7 | 26,8 | 29,1
900 43 |54 |56 |58 6675 | 7.8 87 97[102] 11,3 | 13,1143 | 153 | 187 | 20,7 | 22,7 | 256 | 29,0 | 31,4
1000 58 60 |63 7181 | 85 95 10, [11,0 | 12,2 | 14,1155 | 16,8 | 20,1 | 223 | 24,3 | 27,6 | 31,1 | 33,8
1120 75 | 78| 89101 | 10,6 11,9132 [139 | 154 | 17,9196 | 21,3 | 254 | 282 | 30,7 | 349 | 39,5 | 42,9
1250 84 | 97110 | 115 12,8143 150 | 16,6 | 19,3212 | 23,0 | 27,3 | 30,3 | 33,0 | 37,5 | 42,4 | 46,1
1400 105119 | 12,5] 13,9155 |16,2 | 18,0 | 20,922,9 | 24,9 | 295 | 32,8 | 356 | 40,5 | 458 | 49,8
1600 132 | 13,8 15417,1 |17,9 | 19,9 | 231253 | 258 | 32,4 | 36,0 | 39,1 | 44,5 | 50,3 | 54,7
1800 15,1 16,8188 19,6 | 21,8 | 25327,7 | 30,1 | 353 | 39,2 | 42,6 | 48,5 | 54,8 | 59,6
2000 19,3204 21,3 | 23,6 | 27,530,1| 32,7 | 382 | 425 | 46,0 | 52,5 | 59,3 | 645

Vztah pro vypo ¢et efektivni plochy klapky

Efektivni plocha - Sef [m?]:
pro a <1000, b < 2000

Sef= (a x b) / 1000000 - (k x 0,015 x a / 1000) [m?]

pro 2000 < a > 1000, b > 2000

Set= (a x b) / 1000000 - (k x 0,015 x a / 1000) - (0,038 x b / 1000) [m?]
kde k = b / 78 - zaokrouhlené na celé ¢islo




IV. MONTAZ A UDRZBA

Montaz klapky se provadi metodami béznymi pfi montdzi vzduchotechnickych prvkd. Pfed montazi regulaéni
klapky je potfebné nejprve vyvrtat otvory na ramu klapky, a to podle velikosti protilehlych otvor( na pfirubé potrubi.
Pfi montazi klapek na plechové pfiruby o rozmérech mensich jako 750x750 mm se pfipevni klapka z kazdé strany
¢tyfmi Srouby M8x20 vlozenymi do otvord vyhotovenych podle rohovnikd protipfiruby. Stejného vysledku se
doséhne i pouzitim Ctyf a Etyf stahovacich svorek nasazenych na profil rAmu o Sifce 25 mm.

Mezi pfiruby je potfebné vlozit mékké tésnéni s jednou samolepici plochou. Pfi montazi klapek o rozmérech
750x750 a vétSich se pouzije kombinace Sroubu v rozich a stahovacich svorek, nebo se pouzije pfi montazi po
celém obvode pouze stahovaci svorky.

Hodnoty dotahovacich moment( jsou podle mechanickych vlastnosti pouzitych Sroubl pro jednotlivé velikosti:
M6 - (5-7 Nm), M8 - (11-16 Nm), M10 - (22-30 Nm). Tyto hodnoty plati za pfedpokladu, Ze se mezi pfiruby pouzije
tésnéni na bazi technické gumy nebo materidlu s obdobnymi vlastnostmi.

Nastavovaci a aretacni mechanismus umoznuje nastaveni profilovych lamel klapky. Po naregulovani velikosti
pratoku vzduchu se nastavovaci paka 5 upevni pomoci Sroubu 7 a kfidlové matice 6 o drzak paky 4. Smér otvirani
a zavirani klapky je vyznac¢ené nalepkami na bo¢nim profilu 2, ve kterém je vedeny i drzak klapky 4.

KLAPKA - 2
— POTRUBI \

l
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Obr. 9 Montaz a nastaveni regula ¢éni klapky

Po dobu Zivotnosti klapky neni potfebné provadét zadnou udrzbu. V zafizenich, ve kterych se bezpodminecné
vyzaduje tésné uzavieni klapky, se po 10 letech provozu doporucuje zkontrolovat tésnost tésnéni na profilovych
lameléch.

V. BALENI, DOPRAVA A SKLADOVANI

Vyrobky typu a T jsou expedované bez oball. Pfi odbéru vétSiho mnozstvi klapek je mozné dohodnout zplsob
vazani a ulozeni na paletach nebo prepravy. Doprava sa provadi béznymi dopravnimi prostfedky na naklady
odbératele. Doporucuje se vyrobky a T skladovat v krytych a suchych prostorech.

VI. ZKOUSKY VYROBK U

Vyrobce trvale provéfuje kvalitu dodavanych vyrobkd zkouSkami. Vyrobky a T vyhovuji legislativnim predpisdm
platnym pro zkouSky a certifikaci vyrobkd.

VIl. DODATEK

VSechny odchylky od téchto technickych podminek je potfeba projednat s vyrobcem. Vyrobce si vyhrazuje pravo
na technickou inovaci a neni povinen tuto zménu dopfedu oznamovat odbérateltm.

Souvisejici normy :  STN CR 12 792 (12 0001) - Vétrani budov. Symboly a nazvoslovi.
STN 12 0005 - Vzduchotechnické zafizeni. Jmenovité rozméry pfi¢nych pfipojeni.
STN EN 1751 - Vétrani budov. Koncové ¢asti. Aerodynamické zkouSky klapek a ventild.



